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NEW WAY DENTAL TECHNOLOGY

new
way

dental
technology

Frasen wie die Profis

> Prazision und Verfugbarkeit stehen im Vordergrund

dentona setzt auf die erprobte, herausragende Gerdtetechnik
der CORITEC Systeme. Damit konnen sehr schnell und zu
einem guten Preis- / Leistungsverhdltnis alle gewinschten
Kundenanforderungen realisiert werden. Die Frdssysteme
werden als Komplettldsungen geliefert, welche auch spéter

noch modular mit Zusatzkomponenten und Zusatzfunktionen
leicht nachriistbar und erweiterbar sind. Sie erhalten
bei dentona von Anfang an durch eine kompetente
Beratung bzw. Vorfihrung im Hause einen kompletten
Losungsvorschlag fir die zu realisierende Aufgabe.

dentona AG | Otto-Hahn-Str. 27 | 44227 Dortmund | Telefon: +49 (0)231 5556-0 | mailbox@dentona.de | www.dentona.de



> Maschinenportfolio

CORITEC 250i
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CORITEC 350i
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CORITEC 350i PRO CORITEC 350i PRO+ CORITEC 650i

Technische Daten

Anzahl Achsen 5 5 5 5 5
Anzahl Werkzeugplatze 10 20 20 20 32
Pmax” 0,4 KW 1kw 1kw 2,6 kKW 3,2 kW
Drehzahl Max. 60.000 U/min 60.000 U/min 60.000 U/min 60.000 U/min 50.000 U/min
Achsantriebe Microstep-Antriebe Servoantriebe AC-Servomotor AC-Servomotor Linear & Torqueantriebe
Materialwechsel / Anzahl Manuell Manuell *** Manuell ** Manuell *** Manuell ***
Rohlingaufnahmen 1-fach 1-fach 1-fach 1-fach 1-fach
Trockenbearbeitung ++ ++ ++ ++ ++
Nassbearbeitung ++ ++ ++ ++ ++
Rohlingsbearbeitung . i i . -
98/98,5 mm
Blockbearbeitung

++ ++ ++ ++ ++

(CAD / CAM-Blocke)

Materialien

Zirkonoxid / Aluminiumoxid ++ ++ ++ ++ ++
PMMA / Kunststoffe / PEEK /

Komposita / Wachs A o o A ++
Glaskeramik / Hybridkeramik ++ ++ ++ ++ ++
Sintermetall ++ ++ + + +
Chrom-Kobalt + ++ ++ ++
Titan + + ++ +

Kappchen / Kronen / Inlay

/ Onlay A ++ ++ it i
Briicken bis 3 Glieder ++ ++ ++ ++ ++
Briicken bis 14 Glieder ++ ++ ++ ++ ++
Teleskope ++ ++ ++ 4 T+
Therapeutische Schienen
: : ++ ++ ++ ++ ++
(Aufbissschienen)
Zahnmodelle ++ ++ ++ ++ ++
Modellguss ++ ++ ++ . ++
Abutments auf Titan
. ++ ++ ++ ++ ++
Klebebasis
Préfabrizierte Abutments aus
X + ++ ++ ++ ++
Ti/CoCr
Einteilige Abutments . i - . .
(Zr, Kunststoffe)
Einteilige Abutments N - - .
(CoCr, Titan)
Stegkonstruktionen / einteilige
Abutmentbriicken auf - + ++ ++ ++
Implantaten
++ sehr gut geeignet + geeignet - Nicht verfligbar * Prefab-Abutments mit Medentika Adapter maglich ** nur in Trockenbearbeitung z. B. Lava Ultimate

*** Alle Systeme sind auch mit Loader bestellbar
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> Die kompakte 5-Achs

Frasmaschine

CORITEC 250i touch

Anzahl Achsen und Bearbeitungsart
Max. Anstellwinkel der Drehachse
Nassbearbeitung

Drehzahl Max. / Pmax~
Achsantriebe

Werkzeugaufnahme
Werkzeugwechsler
Werkstlckwechsler

Gewicht

Breite x Tiefe x Hohe

Netzspannung / Frequenz / Leistung
Druckluftversorgung

Materialien

Kompatibilitat

Das hocheffiziente 5-Achs Frassystem flir die Nass- und
Trockenbearbeitung eignet sich gleichermaBen gut als flexibles
und glinstiges Einsteigermodell wie als Ergdnzung in der pro-
fessionellen Produktionsumgebung.

Das solide Maschinenkonzept besticht durch die Verwendung
von professionellen Maschinenkomponenten und ist flr die
Belastungen in einem Produktionsbetrieb ausgelegt. Der
Nachtmodus und der vollautomatische 12-fach Werkzeug-
wechsler inklusive automatischer Werkzeuglangenvermessung
machen die CORITEC 250i zu einem zuverlassigen und hoch-
effizienten Arbeitsgerat. Dabei sind die wesentlichen dentalen
Werkstoffe wie Zirkoniumdioxid, Wachs, Aluminiumoxid, Kunst-
stoffe, Gips, Glaskeramik und Lithium-Disilikat frds- und

schleifbar.

Technische Daten

CORITEC 250i touch

5 Achsen, Simultanbearbeitung

A-Achse +/- 30° / B-Achse +/- 25°

Bei CORITEC 250i integriert

60.000 U/min / 0,4 kW

Microstep-Motoren

3 mm Schaft

12-fach

Manuell

95 kg

544x650x612 mm

100 V-240V /50/60 Hz / 900 W

6-9 bar konstant anliegend, nur 50 Liter/Minute

Zirkoniumdioxid, Aluminiumoxid, PMMA, Kunststoffe, Komposite, Wachs,
Glaskeramik, Prafabrizierte Abutments und Hybridkeramik

(nur CORITEC 250i touch)

98 mm/98,5 mm Rohlinge, CAD/CAM-Blécke (3-fach-Adapter), Lava Frames



> Das clevere All-in-One
Maschinenkonzept

Mit dem Bearbeitungssystem CORITEC
350i ist ein vielseitiges Maschinenkonzept
entwickelt worden, welches alle modernen
Anforderungen fiir die CAD/CAM-Bearbei-
tung erflllt. So ist die Bearbeitung aller rele-
vanter Rohlings-Materialien aus CoCr, Titan,
Zirkoniumdioxid, Kunststoffen, Blockmate-
rialien und neuen innovativen Werkstoffen
weitgehend ohne Einschrankungen auf
einem einzigen Maschinensystem mdglich.
Die moderne und optimierte Maschinen-
kinematik mit den hohen Freiheitswinkeln

Hohe Prazision
durch integrierte
Temperaturkom-

pensation

Frésen ohne lonisator Einsatz

der 5 Achsen von bis zu 30°, erlaubt ein
Frasen und Schleifen in Nass- und Trocken-
bearbeitung in hoher Qualitat.

Damit ist das System als Allrounder préa-
destiniert flr anspruchsvolle Labore, um
alle typischen Indikationen im eigenen
Dental-Labor und in hoher Qualitit digital
herstellen zu konnen. Das optionale
Nullpunktspannsystem  ermdglicht  einen
einfachen  Rohlingswechsel per  Knopf-
druck. Zur Vermeidung von Anhaftungen

beim Frdsen von insbesondere PMMA und
zur  Optimierung  der  Absaugwirkung
konnen alle Coritec 350i Systemvarianten
ab 2019 optional mit einem lonisatorausge-
stattet werden.

Im Vergleich zu anderen vergleichbaren Lo-
sungen muB dieses System nicht zusétzlich
mit externer Druckluft betrieben werden. Der
Anwender muB bertcksichtigen, daB mit lo-
nisator ausgestattete Maschinen nicht mehr
flir die Nassbearbeitung eingesetzt werden
konnen.

CORITEC 350i

mes; core

- Modernes Touch-Design

Einfachste Bedienung durch intuitive grafische Oberflache

CORTEC

350i

High-End Performance fiir imes-icore® Frasmaschinen

Frésen unter lonisator Einsatz
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> Hohe Indikationsvielfalt
fur volle Wertschopfung

HF-Spindel mit bis zu 60.000 U/min Nass- und Trockenbearbeitung integriert
5-Achs-Simultan Bearbeitung

Spaneschutz flir den Werkzeugwechsler

Achs-Anstellwinkel bis 30° Grad 20-fach Werkzeugwechsler

Optionales Nullpunktspannsystem

Servomotorantriebe in allen Achsen

Stirnseitige Bearbeitung des Werkstlicks moglich (B-Achse 90°)

> Vielfaltige Adaptersysteme

Schleifen von Blockmaterialien Medentika preFace® NT-Preform 15-fach premilled
Abutmenthalter Abutmenthalter Abument Adapter



> Revolution automatischer Serienfertigung

CORITEC 350i Loader

mes-icore

Steuer-PC mit Touch-
screen integriert

CORITEC

350i

Loader

Automatischer
Blankwechsel mit bis zu

12 Rohlingen inkl. Null- Flexibel durch verschiedene

punktspannsystem Haltersysteme
Technische Daten
CORITEC 350i CORITEC 350i Loader
Gewicht 180 kg 225 kg
Breite x Tiefe x Hohe 758 x 790 x 857 mm 1058 x 790 x 857 mm
Netzspannung / Frequenz / Leistung 100 V-240V 150 / 60 Hz | 2200 W 100V-240V 150 /60 Hz | 2300 W
Werkstlickwechsler Manuell / optional: 12-fach vollautomatisch
mit Nullpunktspannsystem per Knopfdruck (Standardausstattung 6-fach,
erweiterbar bis 12-fach)
Anzahl Achsen und Bearbeitungsart 5 Achsen, Simultanbearbeitung
Max. Anstellwinkel bei Bearbeitung mit 98 mm-Rohling A-Achse +/- 30° / B-Achse +/- 25°
Nassbearbeitung Integriert
Drehzahl Max. / Pmax~ 60.000 U/min / 1 kW
Achsantriebe Servomotoren
Werkzeugaufnahme 6 mm Schaft
Werkzeugwechsler 20-fach mit Spaneschutzabdeckung
Druckluftversorgung 6-9 bar konstant anliegend, 60 Liter/Minute
Materialien CoCr/NEM, Titan, Zirkoniumdioxid, Aluminiumoxid, PMMA, Kunststoffe,
Komposite, Wachs, Glaskeramik, Hybridkeramik
Kompatibilitat 98 mm/98,5 mm Rohlinge, CAD/CAM-Bldcke, nt-Trading Premilled

Abutments, Medentika; Baltic Denture, PreFace® Abutments, Lava Frames,
C-Clamp, 15-Fach premilled Abutement Adapter
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> Die professionelle Losung

CORITEC 3501 PRO / Loader

Neue hochdynamische
Servoantriebe fiir bis
zu 20 % schnellere
Bearbeitung

mes-icore

Absolute Messsysteme
in allen Achsen

Mit den Bearbeitungssystemen CORITEC
350i PRO ist ein neuartiges Maschinen-
konzept entwickelt worden. Das einteilige
Maschinengeriist — aus  Polymerbeton
gewdhrt hochstmdgliche Stabilitat flr

Gewicht

Breite x Tiefe x Hohe

Netzspannung / Frequenz / Leistung
Werkstlickwechsler

Anzahl Achsen und Bearbeitungsart
Max. Anstellwinkel der Drehachse
Nassbearbeitung

Drehzahl Max. / Pmax~
Achsantriebe

Werkzeugaufnahme
Werkzeugwechsler
Druckluftversorgung

Materialien

Kompatibilitat

Revolutionarer Basisaufbau
aus Polymerbeton

eine vibrationsfreie Bearbeitung. Die
Prazision der Maschine erlaubt auch

die Bearbeitung von hochkomplexen
Restaurationen wie einteilige implant-
getragene Konstruktionen.

Technische Daten

CORITEC 350i PRO
205 kg
758 x 790 x 857 mm
100 V-240V 150 / 60 Hz | 2200 W
Manuell mit Nullpunktspannsystem
(2 Blankhalter inklusiv)

5 Achsen, Simultanbearbeitung

A-Achse +/- 30° / B-Achse +/- 25°

Die CORITEC 350i Loader PRO mit voll-
automatisiertem Blankmagazin ermog-
licht zudem die vielseitige Bearbeitung
von bis zu 12 Rohlingen im mannlosen
Betrieb.

CORITEC 350i Loader PRO
250 kg
1058 x 790 x 857 mm
100 V-240V / 50/60 Hz / 2200 W
vollautomatisch 8-fach
bis 12-fach optiona

Bei CORITEC 350i Loader Pro integriert

60.000 U/min /1 kW

AC-Servomotoren mit Absolutencoder 0,15 pm

6 mm Schaft

20-fach mit Spaneschutzabdeckung

6-9 bar konstant anliegend, 60 Liter/Minute
CoCr/NEM, Titan, Zirkoniumdioxid, Aluminiumoxid, PMMA,
Kunststoffe, Komposite, Wachs, Glaskeramik, Hybridkeramik

98 mm/98,5 mm Rohlinge, CAD/CAM-Blocke, nt-Trading préafabrizierte
Abutments, Medentika PreFace®, Abutments, Baltic Denture, Lava Frames,
C-Clamp, 15-Fach premilled Abutement Adapter



> Desktop Einheit der Superlative

CORITEC 350i PRO+ / Loader

Auf der Grundlage des Universalkon-
zepts Coritec 350i ist zur IDS 2019 ein
Desktopgerat der Superlative entstanden.
Ausgestattet mit allen besonderen Merk-
malen der Coritec 350i pro / Loader Sys-
teme inklusive der neuen lonisator Option
enthdlt dieses Spitzengerdt der 350er

Wassergekiihlte 2,6 KW
Spindel flr bis zu 50 %
kilrzere Schruppzeiten

Neue hochdynamische
Servoantriebe fiir bis
zu 20 % schnellere
Bearbeitung

Gewicht

Breite x Tiefe x Hohe

Netzspannung / Frequenz / Leistung
Werkstiickwechsler

Anzahl Achsen und Bearbeitungsart
Max. Anstellwinkel der Drehachse
Nassbearbeitung

Drehzahl Max. / Pmax~
Achsantriebe

Werkzeugaufnahme
Werkzeugwechsler
Druckluftversorgung

Materialien

Kompatibilitat

Serie zusétzlich eine 2,6 KW Spindel, die
eine Reduzierung der Schruppzeiten um
50% ermdoglicht. Die damit verbundene
Effizienzsteigerung im  Arbeitsprozess
von Produktionsbetrieben ist enorm. Die-
se Kraft verbunden mit der Vielseitigkeit
der zahlreichen Materialoptionen sowie

mes-icore

der potentiellen Erweiterung um einen
12-fach Blankwechsler (Loader) macht
diese Powereinheit konkurrenzlos unter
den Desktopgeraten und beschert jedem
Dentallabor zu attraktiven Konditionen
die Arbeitseffizienz eines Fréscenters.

Absolute Messsysteme in

CORITEC

350i

Loader

! allen Achsen
[

Revolutionarer Basisaufbau
aus Polymerbeton

Technische Daten

CORITEC 350i PRO+
205 kg
758 x 790 x 857 mm
100V-240V 150 /60 Hz|2200W
Manuell mit Nullpunktspannsystem
(2 Blankhalter inklusiv)

5 Achsen, Simultanbearbeitung

A-Achse +/- 30° / B-Achse +/- 25°

CORITEC 350i Loader PRO+
250 kg
1058 x 790 x 857 mm
100 V-240V / 50/60 Hz / 2200 W
vollautomatisch 8-fach
bis 12-fach optional

Bei CORITEC 350i Loader Pro+ integriert

50.000 U/min / 2,6 kW

AC-Servomotoren mit Absolutencoder 0,15 pm

6 mm Schaft

20-fach mit Spaneschutzabdeckung

6-9 bar konstant anliegend, 60 Liter/Minute

CoCr/NEM, Titan, Zirkoniumdioxid, Aluminiumoxid, PMMA,

Kunststoffe, Komposite, Wachs, Glaskeramik, Hybridkeramik

98 mm/98,5 mm Rohlinge, CAD/CAM-Blocke, nt-Trading prafabrizierte
Abutments, Medentika PreFace®, Abutments, Baltic Denture, Lava Frames,
C-Clamp, 15-Fach premilled Abutement Adapter
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> Das einfachste CAM-System
fur die Zahntechnik

MillBox ist eine revolutiondre, weil extrem
komfortabel zu bedienende, CAM-Software
flir die Zahntechnik, die zuriickgreift auf das
gesamte Potential sowie alle automatischen

Funktionen des flihrenden CAM-Systems
in der Dentalbranche, die SUM3D Dental
CAM-Software. Millbox ist zu erkennen an
der attraktiven, leicht verstandlichen und

> CAD-Integration

Die direkte Integration von SUM 3D Dental
in die CAD-Software exocad bedeutet fiir
den Anwender das Arbeiten mit nur einer
grafischen Umgebung. Der Vorteil dieser L6-
sung liegt im Anwendungskomfort und der
Einfachheit dank der Mdglichkeit, die CAD/
CAM-Vorgénge in einer einzigen Umgebung
ausfihren zu konnen. Der Benutzer model-
liert mit Hilfe der vom Scanner exportierten

e

[Eislaneloaeenn]

Konstruierter Datensatz

Datei die Restauration, danach (bergibt
er eine oder mehrere Arbeiten dem Nes-
ting-Modul, was flr die automatische Posi-
tionierung auf dem Rohling sowie die Konst-
ruktion der Anbinder sorgt.

Sobald der Rohling bereit fir die Frésung ist,
reichen wenige zusétzliche Informationen,
um die Berechnung der Bearbeitungszeit
und die automatische Planung der Werk-

maBgeschneiderten Benutzeroberflache, die
eine extrem bedienerfreundliche Handha-
bung ermdglicht.

zeugbahnen flir jede Maschine mit 3 bis
5 Achsen zu starten. Die Performance des
integrierten CAM-Systems wird durch die
Tatsache garantiert, dass die leistungsfa-
hige SUM3D Dental im Hintergrund fiir die
Berechnungen der Werkzeugbahnen und flir
die leistungsstarken Automatismen steht.

- -_|exocad

——— s m e

T it

Automatische Positionierung in der CAM Software

=L exocad

Auswahl der Maschine

Auswahl der Strategie



> Premium Qualitat mit
/Zukunftstechnologie

Im Bereich der PREMIUM-Maschinen fr
PREMIUM-Anspriiche wurden die Maschi-
nensysteme CORITEC 650i und CORITEC
650i Loader entwickelt. Die Systeme mit
einem sehr interessanten Preisniveau sind
mit hochwertigster industrieller Frdsmaschi-
nen-Technologie ausgestattet wie Granitauf-
bau, Linearantrieben in den Linearachsen
sowie Torquemotoren in den Drehachsen,
digitale absolute Ldngenmesssystemen und

leistungsstarker Hauptspindel. Das Maschi-
nenkonzept besticht vor allem durch seine
prazisen, vibrationsfreien und dynamischen
Bewegungsabldufe in der anspruchsvollen
und komplexen Metallbearbeitung. Alle an-
deren relevanten Materialien sind ebenfalls
auf diesem Maschinensystem in hoher Qua-
litdt zu frdsen oder zu schleifen, in Nass- und
Trockenbearbeitung.

Die CORITEC 650i Loader beinhaltet einen

voll integrierten automatischen 16-fachen
Blankwechsler. Dadurch kann das Maschi-
nensystem rund um die Uhr ohne Aufsicht
voll ausgelastet betrieben werden, bei
gleichbleibend hoher Prazision. Damit ist das
Maschinensystem optimal geeignet fiir groBe
Labore oder Frdszentren, bei denen diese
hohen Qualitatsanspriiche bei gleichzeitig
hohen Stiickzahlen im Vordergrund stehen.

CORITEC 6501 / Loader

mes-icore’

Massiver Achsaufbau aus geschliff enem Natur-Granit
flir 5-Achs-Simultan-Bearbeitung in hoher Dynamik flir
hochprazise Frasergebnisse

%
. Absolute, hochaufldsende Messsysteme in allen Achsen
Hochfrequenz-Spindel bis 50.000 U/min und
3,2 kKW mit HSK 25 - Werkzeugaufnahme
}
32-fache vollautomatischer Werkzeugwechsler
e
16-fach vollautomatischer Werksttickwechsler
(nur CORITEC 650i Loader)
CORITEC | .:
6a0;
650i Integrierte Nass- und Trockenbearbeitung fiir alle
Werkstoffe und Indikationen
@-
Mit TouchScreen - Bedienung
Fiihrende Linear- und Tourquemotor-Technologie
-
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Technische Daten

CORITEC 650i CORITEC 650i Loader
Gewicht 625 kg 930 kg
Breite x Tiefe x Hohe 785 x 1100 x 1940 mm 1325 x 1100 x 1940 mm
Netzspannung / Frequenz / Leistung 400V - 3 Phasen | 50/60 Hz | 2800 W 400V - 3 Phasen | 50/60 Hz | 2800 W
Werkstlickwechsler Manuell vollautomatisch
optional: mit Nullpunktspannsystem 16-fach

Anzahl Achsen und Bearbeitungsart 5 Achsen, Simultanbearbeitung
Max. Anstellwinkel der Drehachse A-Achse +/- 30° / B-Achse +/- 25°
Nassbearbeitung Integriert
Drehzahl Max. / Pmax~ 50.000 U/min / 3,2 kW
Achsantriebe Linearmotoren und Torquemotoren

Absolute Messsysteme Auflosung 0,5 pm
Werkzeugaufnahme HSK 25 oder Direktwechsler
Werkzeugwechsler 32-fach mit Spaneschutzabdeckung
Druckluftversorgung 6-9 bar konstant anliegend, 60 Liter/Minute
Materialien CoCr/NEM, Titan, Zirkoniumdioxid, Aluminiumoxid, PMMA,

Kunststoffe, Komposite, Wachs, Glaskeramik, Hybridkeramik
Kompatibilitat 98 mm/98,5 mm Rohlinge, CAD/CAM-Blécke, nt-Trading Premilled

Abutments, Medentika PreFace® Abutments, Lava Frames, Schleifen
von Blockmaterialien, NT-Preform Abutmenthalter, Baltic Denture,
15-fach premilled, Abument Adapter, C-Clamp

> Vielfdltige Adaptersysteme

Schleifen von Blockmaterialien Medentika preFace® NT-Preform
Abutmenthalter Abutmenthalter

Baltic Denture 15-fach premilled C-Clamp
Abument Adapter
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> dentona |hr Leasingpartner

Unsere Faustformel fur Ihre Leasing-Kalkulation

Ihre monatliche Leasingrate je 1.000 € Netto-Kaufpreis betrégt:
20,75 €*

bei einer Gesamtlaufzeit von 48 Monaten und einer Anzahlung in Hohe von 0 %
und einem Restwert in Hohe von 10 % der Investitionssumme

*zzgl. 19% Mehrwertsteuer

Uber die Vorteile, die Ihnen das Leasing bietet, informiert Sie unser Leasingpartner werden Sie beraten und betreut von
GML Ges. flr Mittelstandsleasing.

> Unser Leasingpartner

Ihr Ansprechpartner: Telefon: +49 234 -90181-0 E-Mail: info@gml-leasing.de
Mathias Schwarte Telefax: +49 234 -9018 1-0 Internet: www.gml-leasing.de
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