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NEW WAY DENTAL TECHNOLOGY
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Offene 3D Drucker

> Bewahrtes und Hochinnovatives

dentona vertreibt und installiert seit Jahren Produktions- Printern, die aufs Neue die Leistungsfahigkeit und Effektivitat
maschinen, die nachhaltig die Wertschépfung in vielen dieser Fertigungstechnologie unterstreichen. Insbesondere in
Dentallaboren gesteigert haben. Mit dem Fortschritt der Verbindung mit dem weiten Portfolio an optiprint Premium-
Technik aktualisiert dentona regelméaBig sein Geréteportfolio. harzen erfahren Sie die vielseitigen Einsatzmdéglichkeiten des
Uberzeugen Sie sich von den neuen hochinnovativen 3D 3D printing.

dentona AG | Otto-Hahn-Str. 27 | 44227 Dortmund | Telefon: +49 (0)231 5556-0 | mailbox@dentona.de | www.dentona.de



> Qualitat zum Kkleinen Preis

ASI A VMMAXLCD

&

Dieser kompakte Desktop-Printer ist gut geeignet flir den Einstieg in das 3D Printing. Mit dem LCD Panel der Wellenldnge 405
nm lassen sich mit der ASIGA MAX LCD viele dentale Formteile aus den opti Premiumharzen bauen.
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Hochleistungs LCD 405 nm
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Attraktives Applikationsspektrum

In Verbindung mit dem breiten Materialspektrum von dentona®
bietet der ASIGA MAX LCD Drucker einen attraktiven Einsatz-
bereich eines Einsteiger-Gerétes.

Hochleistungs LCD 405 nm

Die LCD Technolgie ist die wesentliche Voraussetzung daftir, da
ein Gerdt mit der Qualitdt und Ausstattung der MAX-Serie so
wirtschaftlich und mit hochster Genauigkeit betrieben werden
kann.

Temperierter Bauraum

Die Kontrolle der Temperatur im Bauraum ist ein sehr wichtiger
Erfolgsfaktor flir die Prozessstabilitdt und -genauigkeit. Unab-
hangig von den &uBeren Rahmenbedingungen hat das Harz im
Bauraum die notwendige Mindesttemperatur, damit die vorein-
gestellte Viskositat und ReiBfestigkeit immer gegeben sind.

NEW WAY DENTAL TECHNOLOGY

Sichere Prozesskette

Die jahrelange Erfahrung der dentona Techniker und die Ent-
wicklung und Herstellung der generativen Harze von dentona®
abgestimmt auf die ASIGA MAX LCD geben dem Anwender die
Sicherheit, den Druckprozess rund um die Uhr einsetzen zu
konnen.

SPS™ - Smart-Positioning-System Technology

Um ein AbreiBen der Formteile zu verhindern, wird die Ge-
schwindigkeit der Plattform nach dem Belichten an die Abzugs-
krafte angepasst.

Technische Daten

MIiAX LCD

Pixel GroBe X, Y 47 pm
Bauraum X, Y, Z 121 x 68 x 76 mm*
Lichtquelle LCD 405 nm

Auflésung in Z
Datenformate
Software

STL, SLC, STM

Variabel in 1 pm, ab 10 ym

Composer Software im Systemumfang

(Lizenzfrei und lebenslanger Support)

Netzwerk Kompatibilitdt ~ WiFi & Ethernet
Einsatzgebiete
MaschinengréBe
Maschinengewicht
Paket GriBe / Gewicht

Power

16,5 kg

12VDC 10A

* Die maximale Bauhdhe kann variieren

Medizintechnik, Zahntechnik
260 x 380 x 370 mm

410 x 500 x 480 mm / 19 kg



> Hohe Effektivitat und Vielseitigkeit

A ST 1N1LA DX

Dieser kompakte Desktop-Printer vereint Wirtschaftlichkeit, Flexibilitdt und Bedienerfreundlichkeit in einer Maschine. Mit dem
UV Beamer der Wellenldnge 385 nm lassen sich mit der ASIGA MAX alle gangigen dentalen Formteile aus den opti
Premiumharzen bauen.
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Breites Applikationsspektrum

In Verbindung mit dem breiten Materialspektrum von dentona®
bietet der ASIGA MAX Drucker den maximalen Einsatzbereich
eines Desktopgerates.

Hochleistungs UV LED

Der HD Beamer mit der Wellenldnge 385 nm ist die wesent-
liche Voraussetzung, um alle biokompatiblen Materialien von
dentona® zu drucken. Sie erhalten aus den klar transparenten
Premiumharzen nur so brillante Bauteile ohne unerwiinschte
Verférbungen.

Temperierter Bauraum

Die Kontrolle der Temperatur im Bauraum ist ein sehr wichtiger
Erfolgsfaktor flir die Prozessstabilitdt und -genauigkeit. Unab-
héngig von den duBeren Rahmenbedingungen hat das Harz im
Bauraum die notwendige Mindesttemperatur, damit die vorein-
gestellte Viskositat und ReiBfestigkeit immer gegeben sind.

NEW WAY DENTAL TECHNOLOGY

Integrierter Lichtsensor

Es ist ein natlrlicher Prozess, dass die LED Leistung beim Ge-
brauch der Gerate nachldsst. Der integrierte Lichtsensor sorgt
flir eine permanente automatische Kalibration, womit dauerhaft
die Rahmenbedingungen der Produktion sichergestellt sind
und der Wartungsaufwand minimiert wird.

Sichere Prozesskette

Die jahrelange Erfahrung der dentona Techniker und die Ent-
wicklung und Herstellung der generativen Harze von dentona®
abgestimmt auf die ASIGA MAX geben dem Anwender die Si-
cherheit, den Druckprozess rund um die Uhr einsetzen zu kon-
nen.

SPS™ - Smart-Positioning-System Technology

Um ein AbreiBen der Formteile zu verhindern, wird die Ge-
schwindigkeit der Plattform nach dem Belichten an die Abzugs-
krafte angepasst.

Technische Daten

VI.A XX
Pixel GroBe X, Y 62 pm
Bauraum X, Y, Z 119 X 67 x 75 mm*
Lichtquelle 385 nm

Auflésung in Z
Datenformate
Software

STL, SLC, STM

Variabel in 1 pm, ab 10 ym

Composer Software im Systemumfang

(Lizenzfrei und lebenslanger Support)

Netzwerk Kompatibilitdt ~ WiFi & Ethernet
Einsatzgebiete
MaschinengréBe
Maschinengewicht
Paket GriBe / Gewicht

Power

17,5 kg

12VDC 10A

Medizintechnik, Zahntechnik
260 x 380 x 370 mm

410 x 500 x 480 mm / 20 kg

* Die maximale Bauhdhe kann variieren



> Der 3D Printer fur den professionellen
Einsatz
ASiIAa PRO HD
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beheizter Bauraum

schneller Materialwechsel integrierter Lichtsensor

HD BEAMER hoher UV Schutz
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Hochleistungs UV LED 385 nm
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NEW WAY DENTAL TECHNOLOGY

> Sicherheit rund um die Uhr

Breites Applikationsspektrum

In Verbindung mit dem breiten Materialspektrum von dentona®
bietet der ASIGA PRO HD Drucker den maximalen Einsatzbe-
reich eines Desktopgerates.

Hochleistungs UV LED

Der HD Beamer mit der Wellenldnge 385 nm ist die wesent-
liche Voraussetzung, um alle biokompatiblen Materialien von
dentona® zu drucken. Sie erhalten aus den klar transparenten
Premiumharzen nur so brillante Bauteile ohne unerwiinschte
Verférbungen.

Temperierter Bauraum

Die Kontrolle der Temperatur im Bauraum ist ein sehr wichtiger
Erfolgsfaktor flir die Prozessstabilitdt und -genauigkeit. Unab-
héngig von den duBeren Rahmenbedingungen hat das Harz im
Bauraum die notwendige Mindesttemperatur, damit die vorein-
gestellte Viskositat und ReiBfestigkeit immer gegeben sind.

Integrierter Lichtsensor

Es ist ein natlrlicher Prozess, dass die LED Leistung beim Ge-
brauch der Gerdte nachldsst. Der integrierte Lichtsensor sorgt
flir eine permanente automatische Kalibration, womit dauerhaft
die Rahmenbedingungen der Produktion sichergestellt sind
und der Wartungsaufwand minimiert wird.

Sichere Prozesskette

Die jahrelange Erfahrung der dentona Techniker und die Ent-
wicklung und Herstellung der generativen Harze von dentona®
abgestimmt auf die ASIGA PRO HD geben dem Anwender die
Sicherheit, den Druckprozess rund um die Uhr einsetzen zu
konnen.

SPS™ - Smart-Positioning-System Technology

Um ein AbreiBen der Formteile zu verhindern, wird die Ge-
schwindigkeit der Plattform nach dem Belichten an die Abzugs-
krafte angepasst.

Continous Printing Modus

Als besondere Option bietet der PRO HD Printer den Con-
tinous Printing Modus dem Anwender, um nochmals eine
deutliche Steigerung der Baugeschwindigkeit zu erzielen. Die
Effektivitdt der Pro-Serie sucht damit seinesgleichen unter
den Laborgeréten.

Technische Daten

PRO HIDGOUY

Pixel GroBe X, Y 65 um
Bauraum X, Y, Z 125 x 70 x 200 mm*
Lichtquelle 385 nm

PRO HID 30UV

80 um

153,6 x 86,4 x 200 mm*

385 nm

Auflosung in Z
Datenformate

Software

Netzwerk Kompatibilitat
Einsatzgebiete
MaschinengroBe
Maschinengewicht
Paket GroBe / Gewicht
Power

* Die maximale Bauhohe kann variieren

Variabel in 1 pm

STL, SLC, STM

Composer Software im Systemumfang (Lebenslanger Support)
WIFI, WirelessDirect & Ethernet

Medizintechnik, Zahntechnik

465 x 420 x 1.370 mm

75 kg

975 x 735 x 1.590 mm / 100 kg

100-240 VAC, 50/60 Hz, 500 Watt (100 V - 5 Amp. Max. 240V - 2,1 Amp)



> Maximale Effizienz durch hochinnovative
4K Technologie

ASiIA PRO 4K
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NEW WAY DENTAL TECHNOLOGY

> Sicherheit rund um die Uhr

Breites Applikationsspektrum

In Verbindung mit dem breiten Materialspektrum von dentona®
bietet der ASIGA PRO 4K Drucker den maximalen Einsatzbe-
reich eines Desktopgerates.

Hochleistungs 4K Beamer

Der 4K Beamer mit der Wellenldnge 385 nm ist die wesentliche
Voraussetzung, um alle biokompatiblen Materialien mit der Ge-
nauigkeit auf einer so groBen Bauplattform zu drucken.

Temperierter Bauraum

Die Kontrolle der Temperatur im Bauraum ist ein sehr wichtiger
Erfolgsfaktor fiir die Prozessstabilitdt und -genauigkeit. Unab-
hangig von den duBeren Rahmenbedingungen hat das Harz im
Bauraum die notwendige Mindesttemperatur, damit die vorein-
gestellte Viskositat und ReiBfestigkeit immer gegeben sind.

Integrierter Lichtsensor

Es ist ein natiirlicher Prozess, dass die LED Leistung beim Ge-
brauch der Gerdte nachlésst. Der integrierte Lichtsensor sorgt
fiir eine permanente automatische Kalibration, womit dauerhaft
die Rahmenbedingungen der Produktion sichergestellt sind
und der Wartungsaufwand minimiert wird.

Sichere Prozesskette

Die jahrelange Erfahrung der dentona Techniker und die Ent-
wicklung und Herstellung der generativen Harze von dentona®
abgestimmt auf die ASIGA PRO HD geben dem Anwender die
Sicherheit, den Druckprozess rund um die Uhr einsetzen zu
konnen.

SPS™ - Smart-Positioning-System Technology

Um ein AbreiBen der Formteile zu verhindern, wird die Ge-
schwindigkeit der Plattform nach dem Belichten an die Abzugs-
krafte angepasst.

Continous Printing Modus

Als besondere Option bietet der PRO 4K Printer den Continous
Printing Modus dem Anwender, um nochmals eine deutliche
Steigerung der Baugeschwindigkeit zu erzielen. Die Effek-
tivitdt der Pro-Serie sucht damit seinesgleichen unter den
Laborgeraten.

Pixel GroBe X, Y
Bauraum X, Y, Z
Lichtquelle

Auflésung in Z
Datenformate

Software

Netzwerk Kompatibilitat
Einsatzgebiete
MaschinengréBe
Maschinengewicht
Paket GroBe / Gewicht
Power

* Die maximale Bauhohe kann variieren

Technische Daten

PRO 4K 65UV PRO 4K 30UV

65 pm 80 pum
176,5 x 99,3 x 200 mm* 217 x 122 x 200 mm*
385 nm 385 nm

Variabel in 1 pm

STL, SLC, STM

Composer Software im Systemumfang (Lebenslanger Support)
WIFI, WirelessDirect & Ethernet

Medizintechnik, Zahntechnik

465 x 420 x 1.370 mm

75 kg

975 x 735 x 1.590 mm / 100 kg

100-240 VAC, 50/60 Hz, 500 Watt (100 V - 5 Amp. Max. 240V - 2,1 Amp)



> Hundertfach erfolgreich und bewahrt

ASIEAA FFE2

beheizter Bauraum

sekundenschnelles Alignment der Bauplattform

lebenslanger Support

hoher UV Schutz

schneller Materialwechsel Hochleistungs UV LED 385 nm

integrierter Lichtsensor

HD BEAMER
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iSAS Technologie

ASIGA’s iISAS™ (intelligent Slide and Separate) Technologie ist
eine sehr sichere Art stereolithographisch zu drucken, welche
Ihnen durch den Einsatz nur minimaler Stiitz-Strukturen eine
sehr hohe Genauigkeit und brillante Druckergebnisse bei maxi-
maler Baugeschwindigkeit ermdglicht.

Maximales Applikationsspektrum

In Verbindung mit der iSAS™ Technologie und dem breiten
opti Materialspektrum bietet der ASIGA Pro 2 Drucker
den maximalen Einsatzbereich eines Desktopgerétes.

Hochleistungs UV LED

Der HD Beamer mit der Wellenldnge 385 nm ist die wesentliche
Voraussetzung, um alle biokompatiblen opti Materialien
zu drucken. Sie erhalten aus den klar transparenten Premiumhar-
zen nur so brillante Bauteile ohne unerwiinschte Verfarbungen.

Servo Motor

Der Z-Hub der Bauplattform erfolgt tiber einen Servo Motor mit
geschlossenem Regelkreis, was unabhédngig von Baugeschwin-
digkeit, GroBe und Geometrie des Bauteils eine Genauigkeit
von 200 Nanometern erlaubt. Im Vergleich zum Stepper Motor
ist diese Technik uberlegen im Hinblick auf Prozesssicherheit
und Wiederholgenauigkeit.

NEW WAY DENTAL TECHNOLOGY

Temperierter Bauraum

Die Kontrolle der Temperatur im Bauraum ist ein sehr wichtiger
Erfolgsfaktor fiir die Prozessstabilitdt und -genauigkeit. Unab-
héngig von den duBeren Rahmenbedingungen hat das Harz im
Bauraum die notwendige Mindesttemperatur, damit die vorein-
gestellte Viskositat und ReiBfestigkeit immer gegeben sind.

Integrierter Lichtsensor

Es ist ein natlirlicher Prozess, dass die LED Leistung beim Ge-
brauch der Gerate nachldsst. Der integrierte Lichtsensor sorgt
flir eine permanente automatische Kalibration, womit dauerhaft
die Rahmenbedingungen der Produktion sichergestellt sind
und der Wartungsaufwand minimiert wird.

Sichere Prozesskette

Die jahrelange Erfahrung der dentona Techniker und die Ent-
wicklung und Herstellung der generativen opti Harze, ab-
gestimmt auf die ASIGA Pro2 geben dem Anwender die Sicher-
heit, den Druckprozess rund um die Uhr einsetzen zu konnen.

Technische Daten

PRO2620V FRI275U0V
Pixel GroBe X, Y 62 pm 75 pm
Bauraum X, Y, Z 119 x 67 x 200 mm* 144 x 81 x 200mm*
Lichtquelle 385 nm 385 nm

Auflésung in Z
Datenformate

Software

Netzwerk Kompatibilitat
Einsatzgebiete
MaschinengroBe

Variabel in 1 pym
STL, SLC, STM

WIFI & Ethernet
Medizintechnik, Zahntechnik
450 x 490 x 800 mm

Maschinengewicht 34 kg
Paket GroBe / Gewicht 550 x 590 x 900 mm / 45 kg
Power 12VDC 10A

Composer Software im Systemumfang (Lebenslanger Support)

* Die maximale Bauhohe kann variieren



> Alles im Griff mit der Composer Software

Messinstrument

Bauzeit Kalkulator

Remote Funktion
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Stapelbetrieb flir
mehrere Baujobs

100 %
Prozesskontrolle

Stacking Funktion fir max.
Ausnutzung der Bauhohe

Keine Nutzungsgebiihr,
lebenslang freie Updates

Kompatibel zu allen
gangigen Betriebssystemen

Individualisierung der Supports

Kombination der
Datenformate STL / SLC
im gleichen Baujob

Dynamisches Nesting

Automatische
Supportgenerierung

Hinzufligen der Einbrennschicht

ASIGA Composer ist eine einfach zu hand-
habende Softwarelosung, mit der der An-
wender die Kontrolle ber den gesamten
Druckprozess hat. Die Software generiert
automatisch oder manuell Stitzstruktu-
ren fir die Bauteile im STL & SLC Datei-

format und bereitet die Daten auf. ASIGA
Composer ist kompatibel mit Windows,
Linux und Mac. Die Formteile kénnen aus
allen gangigen CAD Programmen gene-
riert werden (exocad, 3Shape, dental
wings, Rhino, u.v.m.).

Jeder ASIGA 3D-Drucker beinhaltet das
Composer Software Paket und hat einen
integrierten Web-Server, der die volle
Fernsteuerung Uber einen Webbrowser
via WIFI oder Ethernet zuldsst.
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> dentona Ihr Leasingpartner

Unsere Faustformel fir Ihre Leasing-Kalkulation

Ihre monatliche Leasingrate je 1.000 € Netto-Kaufpreis betrégt:
20,75 €*

bei einer Gesamtlaufzeit von 48 Monaten und einer Anzahlung in Hohe von 0 %
und einem Restwert in Hohe von 10 % der Investitionssumme

*zzgl. 19% Mehrwertsteuer

Uber die Vorteile, die lhnen das Leasing bietet, informiert Sie unser Leasingpartner GML Ges. fir Mittelstandsleasing.

> Unser Leasingpartner

Ihr Ansprechpartner: Telefon: +49 234 -90181-0 E-Mail: info@gml-leasing.de
Mathias Schwarte Telefax: +49 234 -9018 1- 0 Internet: www.gml-leasing.de



> Kontrollierte Polymerisation

Otoflash G171

Blitzlichtgerat mit Schutzgasanschluss

J
|

BT

Das sehr leistungsfahige Universal-Po-
lymerisationsgerédt ist mit einem Schutz-
gasanschluss ausgestattet, wodurch die
Sauerstoffinhibition an den Oberflachen
verhindert wird.

GroBe des Polymerisationsraumes
Anzahl der Lichtquellen

Nennspannung
Nennfrequenz
Leistungsaufnahme
Spektralverteilung

Im zeitlichen Mittel abgeblitzte Leistung

Blitzfrequenz
Digitaler Timer
Abmessungen
Gewicht

e - -

BTN

klebefreie
Druckprozess,
Inhibitionsschicht

Der  Anwender  erhdlt
Bauteile aus dem
das Entfernen der
entfallt.

Technische Daten

Zur Sicherstellung der Biokompatibilitat
und  optimalen  Nachpolymerisation
gibt dentona fur die opti Pre-
miumharze individuelle Anwendungs-
empfehlungen fir das Gerat.

120 x 120 x 50 mm

2 Blitzlampen a 100 W
100, 117, 230 Volt AC, umschaltbar

50/ 60 Hz

250 W

280-700 nm, Maximum zwischen
400 und 500 nm

200 W

10 Blitze pro Sekunde
einstellbar von 1 bis 9.999 Blitzen
310 x 310 x 140 mm

ca. 7 kg



¢J dentona’

NEW WAY DENTAL TECHNOLOGY

> Die Biokompatibilitat von

optiprint sicherstellen

Das Gerat ermdoglicht die Photopolyme-
risation aller lichthdrtenden Materialien
im Wellenldngenbereich 280-580 nm
und gestattet damit problemlos die Er-
stellung und Bearbeitung von lichthar-
tenden Werkstoffen unterschiedlicher
Konsistenz und Pigmentierung sowie die

> Bestellinformationen

Durchfiihrung von Reparaturarbeiten mit
entsprechenden Materialien.

Aufgrund seiner technischen Ausstat-
tung erreicht das Otoflash G171 beson-
ders kurze Aushartungszeiten. Zwei un-
ten angeordnete Blitzlampen erzeugen
im Arbeitsmodus sekiindlich 10 sehr

intensive Lichtblitze im Wellenldngenbe-
reich von 280-580 nm. Damit wird im
Vergleich zu anderen Geréten eine qua-
litativ wesentlich bessere Durchhértung
der Materialien mit sehr guten physika-
lischen Eigenschaften und einem redu-
zierten Restmonomergehalt erreicht.

Produkt Beschreibung Bestellnummer
Otoflash G171 Polymerisationsgerat 49025
Anschlussset flir N2-Flasche Zubehor 49040
Lampenmodul Ersatzteil 49041
Luftfilter Ersatzteil 49042
Plexi-Schale mit UVB-Blocker Ersatzteil 49043
Plexi-Schale ohne UVB-Blocker Ersatzteil 49044




dentona (03/2019)

> Bestellinformationen

Produkt Beschreibung Bestellnummer
ASIGA MAX LCD Pixel GroBe 47 um (x 40808
ASIGA MAX Pixel GroBe 62 um (x 40809
ASIGA Pro HD 65 UV Pixel GroBe 65 um (x 40811
ASIGA Pro HD 80 UV Pixel GroBe 80 um (x 40812
ASIGA Pro 4K 65 UV Pixel GroBe 65 pm (x 40813
ASIGA Pro 4K 80 UV Pixel GroBe 80 pm (x 40819
ASIGA Pro 2 62 UV Pixel GroBe 62 um (x 40816
ASIGA Pro 2 75 UV Pixel GroBe 75 pum (x 40817
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